
编 制 2025.1.8 工程名称

校 核 主项名称

审 核 图   号

审 定

层数 层数

1 HW901 57 3.6 60 0.6 2 1

2 HW902 57 3.6 60 0.6 2 1

3 HW903 57 3.6 60 0.6 2 1

4 HW904 57 3.6 60 0.6 2 1

5 HW905 57 3.6 60 0.6 2 1

6 HW906 57 3.6 60 0.6 2 1

7 HW907 57 3.6 60 0.6 2 1

8 LS901 89 70.0 160 19.6 2 1

9 LS901 57 12.0 160 2.1 2 1

10 LS902 57 40.0 160 7.2 2 1

11 LS903 32 6.0 160 0.6 2 1

12 LS904 57 7.5 160 1.3 2 1

13 LS910 57 18.0 160 3.2 2 1

14 P901 108 18.0 160 6.1 2 1

15 P902 89 125.0 160 35.0 2 1

16 P903 89 51.0 160 14.3 2 1

17 N901 32 70.0 常温 7.0 2 3

18 N902 32 8.0 常温 0.8 2 3

19 PW901 57 4.5 常温 0.8 2 3

20 PW902 57 9.0 常温 1.6 2 3

合计 104.1

氯磺化聚乙烯 氯磺化聚乙烯 两底一中三面 涂膜总厚度δ≥220um

氯磺化聚乙烯 氯磺化聚乙烯 两底一中三面 涂膜总厚度δ≥220um

氯磺化聚乙烯 氯磺化聚乙烯 两底一中三面 涂膜总厚度δ≥220um

氯磺化聚乙烯 氯磺化聚乙烯 两底一中三面 涂膜总厚度δ≥220um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

备注
油漆名称 油漆名称

无机富锌底漆 无机富锌面漆 两底一面 涂膜总厚度δ≥160um

介质温度
管道外表面

积

底漆 面漆
序号 管道代号 管道外径 管道长度

防腐材料表
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